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Urzadzenie Bristle Blaster® to profesjonalne narzedzia do czyszczenia
powierzchni pozwalajace uzyskac idealnga jej jakosc bez koniecznosci piaskowania.
Bristle blasting to innowacyjny proces pozwalajacy usunac z powierzchni korozje
oraz uzyska¢ rzadany profil chropowatosci powierzchni dzieki zastosowani
w urzadzeniu obrotowych paséw czyszczacych.

Bristle Blaster® to elektronarzedzia reczne, pozwalajace osiagnac efekt
zblizony do obrébki strumieniowo-$ciernej, uzyskujac wizualng jakos¢ przygotowania
powierzchni poréwnywalna do Sa2 '2-Sa3 (ISO 8501-3).

Zalety:

¢ Usuwa korozje, zgorzeline i inne zanieczyszczenia bez
szlifowania i polerowania, nie usuwajac
nieskorodowanych warstw.

e Pozwala uzyska¢ profil chropowatosci w zakresie
Rz 65-85 pm, rowniez na nieréwnych powierzchniach
i spoinach.

e Szybka i tatwa obstuga oraz oszczednos¢ kosztow
z wykorzystaniem bezpiecznych pasow Bristle
Blaster®.

e Przeznaczony do napraw miejscowych i przygotowywania wiekszych powierzchni,
gdy inne metody obrobki powierzchni nie sa wskazane.

e Nie wytwarza odpadow zagrazajacych srodowisku

e Bristle Blaster® Pneumatyczny posiada certyfikat ATEX i jest wyposazony w uktad
pochtaniania pytu.

o

Zastosowanie:

e Przemyst petrochemiczny - budowa i konserwacja rurociagdw, przygotowanie potaczen
spawanych, konstrukcji stalowych itp.

e Przemyst stoczniowy - przygotowanie powierzchni w zbiornikach wody balastowej, po-
wierzchni potaczen spawanych kadtubdw statkow, konstrukcji stalowych itp.

e Przemyst morski - konserwacja platform morskich, statkow i konstrukcji przybrzeznych
turbin wiatrowych itp.

e Transport - przygotowanie powierzchni konstrukcji mostow, torowisk, portow, auto-
strad itp.
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Opis:

e Technologia Bristle Blasting usuwa korozje i réwnoczesnie generuje rozwiniecie
powierzchni.

e Witosie pasow czyszczacych stosowane w urzadzeniu pneumatycznym Bristle Blaster®
poddawane jest dodatkowemu naprezeniu, w zwiazku z tym koncéwki wtosia uderzaja
w skorodowang powierzchnie z energia kinetyczna odpowiadajaca standardowym proce-
som wykorzystujacym srutowanie.

e Po uderzeniu koncéwek wtosia w powierzchnie, wtosie odbija sie, co powoduje usuniecie
korozji i mikro wgniecenia odstaniajace swieza powierzchnie.

e Powierzchnie poddane obrobce urzadzeniem pneumatycznym Bristle Blaster® uzyskuja
strukture, chropowatos¢ i czystos¢ powierzchni poréwnywalnag do obroébki
strumieniowo- $ciernej.

e Bristle blasting utatwia metode przygotowywania powierzchni oraz zmniejsza koszty

obrobki eliminujac konieczno$¢ korzystania z drogiego sprzetu.

Podstawowe parametry:

Dtugosc 350 mm

Wysokos¢ (wraz z uchwytem) 160 mm

Szerokos¢ 70 mm

Waga 1,1 kg

Wymagane cisnienie przeptywu 6.2 bar

Srednica pasa (zewnetrzna) 110 mm
Srednie zuzycie powietrza 17’?n§1;nr:11|r\0,5

Gwintowany wlot powietrza Rp 1/4“
Wymagana $rednica weza 9,5 mm | 3/8"

(wewnatrz)
Drgania 2 m/s?

Poziom ci$nienia akustycznego 83 dB(A)




