ENJATAGOR
INOVER STONE F

Ochrona mechaniczna powtok przeciwkorozyjnych przy przewiertach
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Zastosowanie:

¢ W petni kontrolowane i state parametry aplikacji (temperatura, wilgotnos¢)

¢ Wzmocnienie powtoki przeciwkorozyjnej rur w przewiertach sterowanych
Wzmocnienie izolacji przeciwkorozyjnej rurociagdw posadowionych w trudnych
warunkach geologicznych (grunty skaliste)

e Jako specjalne powtoki wzmacniajace rurociagi technologiczne. Wzmocnienie na
dziatanie sit dynamicznych oraz chemoodpornos¢

Opis produktu INOVER STONE F:

e Fabryczny laminat dla ochrony mechanicznej powtok przeciwkorozyjnych rury
produktowej.

e INOVER STONE F jest idealnym rozwigzaniem technologicznym, ktére pozwala na
wykonanie przewiertu kierowanego HDD lub przecisku rurg przewodowa bez
koniecznosci umieszczania jej w rurze ochronnej.

e Przy wykonywaniu przewiertow sterowanych pod przeszkodami terenowymi (rzeki,
drogi, ciagi cieptownicze itp.) w celu zapewnienia ochrony mechanicznej i
wzmocnienia fabrycznej izolacji polietylenowej rur, konieczne jest natozenie
twardej i wytrzymatej powtoki laminatowej.

e Fabryczny proces technologiczny wykonania powtoki INOVER STONE F oparty jest na
wykonaniu oplotu z ciagtego wtokna szklanego lub tkaniny rovingovej przesyconego
zywica epoksydowa. Proces tworzenia powtoki odbywa sie¢ w kontrolowanych
warunkach z wykorzystaniem automatycznych urzadzen do nawoju ciagtego.

e Powtoka kompatybilna z izolacja fabryczna 3LPE, 3LPP, bitumiczna, tasmowa PE,
epoksydowa i PU. Na zyczenie mozliwos¢ zastosowania zywic poliestrowych lub
zywic chemoodpornych.

¢ Dodatkowo oferujemy ustuge doizolowania potaczen spawanych na budowie w
wariantach: opaska termokurczliwa + laminat, Desnolid HDD + laminat, Densolid HDD
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Podstawowe wtasciwosci fizykochemiczne:
INOVER STONE F:

Parametry kompozycji po utwardzeniu (warunki utwardzenia: 7 dni, temperatura 20°C

Grubos¢ mm Minimum 5
Ciezar Kg/m? 4,8-5,2
Kolor wzmocnienia - Szary
Twardosc Shore D >85
Wytrzymatosé na sciskanie MPa 180-220
Naprezenie zrywajace MPa Minimum 115
Wytrzymatos¢ na zginanie MPa 110 - 125
Temperatura ugiecia wg Martensa °C +50 - 55
Opornos¢ wtasciwa Qm 1x 10"

Wytrzymatosé elektryczna kV/mm Minimum 25
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